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1.公司简介

川楚联合国际工程有限公司 EPC 项目，建设总投资 18000 万元，建设成集核心生产区、品控化验区、出入库区、办公区为一体的智能化制造工厂，占地面积 24000 平方米。每小时生产1200kg婴幼儿配方乳粉、全脂乳粉、调制乳粉产能要求；项目建成投运后，年产各种配方牦牛乳粉 10,000 吨。整套设备要求完成安装调试时间为 2023 年 7 月。

2.产品规划

	车间等级
	线号
	包装规格
	每小时产量
	每日产量

	湿法车间
	大包
	1*25kg
	1.2吨
	19.2吨

	无菌线
	软包生产线
	300g-400g
	0.63吨
	6.3吨

	有菌线
	502#
	800g
	0.576吨
	5.76吨

	
	401#
	400g
	0.288吨
	2.88吨

	无菌线
	502#
	800g
	0.576吨
	5.76吨

	
	401#
	400g
	0.288吨
	2.88吨

	公用线
	条包线
	25g
	0.084吨
	0.672吨


生产产品包括婴幼儿配方乳粉、全脂乳粉、调制乳粉，详见下表。

3.设备描述

范围：适用于婴幼儿乳粉、全脂乳粉、调制乳粉食品生产线的用户需求。包括：该设备的工艺设计、制造、包装、运输、保险、设备安装、合同内电、气管道安装、调试、人员培训、税金和售后服务、整体生产线工艺设计，直至生产出合格产品。

4、法律法规

4.1 《实验室仪器和设备质量检验规则》GB/T 29252-2012 

4.2 《检测实验室安全》GB/T27476-2014

4.3 《检验检测实验室设计与建设技术要求》GB/T32146

4.4 《良好实验室规范监督部门指南》GB/T22274
4.5 《实验室生物安全通用要求》GB19489-2008

4.6 《良好实验室规范实施要求》GB/T22275

4.7 《良好实验室规范原则》GB/T22278-2008

4.8 《分析实验室用水规格和试验方法》GB/T6682-2008
5.项目设备要求

	序号
	设备名称
	规格型号
	数量（台）
	品牌/厂家

	1
	电子天平(百分之一)
	YP6002
	1
	上海佑科

	2
	电子天平(百分之一)
	YP20002
	1
	上海佑科

	3
	双人超净工作台
	SW-CJ-2FD
	2
	上海博迅

	4
	生物安全柜
	BSC-1360B2
	1
	上海博迅

	5
	立式压力蒸汽灭菌锅
	YXQ-LB-50SII
	2
	上海博迅

	6
	霉菌培养箱
	MJX-160B-Z
	2
	上海博迅

	7
	生化培养箱
	SPX-250B-Z
	2
	上海博迅

	8
	电热恒温培养箱
	HPX-9082MBE
	2
	上海博迅

	9
	生物显微镜
	XSP-2CA
	1
	上海光学

	10
	电热恒温水浴锅
	HH.S21-6
	2
	上海博迅

	11
	电热鼓风干燥箱
	GZX-9140MBE
	2
	上海博迅

	12
	回旋振荡器
	THZ-92A
	1
	上海博迅

	13
	万用电炉
	DL-1 1KW
	1
	北京永光明

	14
	恒温数显电热板
	ML-2-4
	1
	北京永光明

	15
	箱式电阻炉
	SX-4-10
	1
	北京永光明

	16
	酶标仪
	AMR-100
	1
	杭州奥盛

	17
	脂肪离心机
	RZ10
	1
	湖南湘智

	18
	高速离心机（配6*50ml转子）
	TG16WS
	1
	湖南湘智

	19
	超纯水机
	Q-LAB20-DVX
	1
	湖南启沁

	20
	PH计
	PHS-3E
	1
	上海雷磁

	21
	电导率仪
	DDS-307A
	1
	上海雷磁

	22
	立式压力蒸汽灭菌锅
	YXQ-LB-100SII
	1
	上海博迅

	23
	冷藏箱
	LSC-660D
	1
	澳柯玛

	24
	杂质过滤机
	HL-GB2
	2
	北京朋利驰

	25
	电子分析天平（十万分之一双量程）
	MS105DU
	1
	梅特勒-托利多

	26
	循环水式多用真空泵
	SHB-III
	1
	郑州长城

	27
	旋转蒸发器（含冷却水循环DL-400）
	R-1001VN
	1
	郑州长城

	28
	氮吹仪  圆形
	BA-DCY12Y
	1
	长沙巴跃

	29
	固相萃取装置（含无油隔膜真空泵）
	VM12
	1
	上海皓庄

	30
	凯氏定氮仪+消化炉
	K9840+SH220F
	1
	海能未来技术集团股份有限公司

	31
	数控超声波清洗器（10L）
	KM5200DE
	1
	昆山美美

	32
	超声波清洗器（22.5L）
	KM-500DE
	1
	昆山美美

	33
	涡旋振荡器
	Lab dancer
	1
	德国IKA

	34
	卤素水分测定仪
	MB25ZH
	2
	奥豪斯

	35
	UPS不间断电源
	YTR1106L/6KV/1H
	1
	厦门科华

	36
	全自动双通道原子荧光光谱仪
	AFS-8520
	1
	北京海光

	37
	气相色谱质谱联用仪
	GCMS-QP2010SE
	1
	岛津公司

	38
	原子吸收分光光度计
	AA-7800
	1
	岛津公司

	39
	高效液相色谱仪
	LC-20AT
	1
	岛津公司

	40
	气相色谱仪
	GC-2030
	1
	岛津公司

	41
	紫外分光光度计
	UV1780
	1
	岛津公司

	42
	荧光分光光度计
	RF-6000
	1
	岛津公司

	43
	氧化锆气相色谱仪
	GS2010Z
	1
	辽宁科瑞色谱技术有限公司

	44
	微波消解仪
	TANK40
	1
	上海新仪微波化学科技有限公司

	45
	超低温冰箱
	DW-86L388J
	1
	青岛海尔

	46
	顶空气体分析仪
	DK-190
	1
	济南赛成

	47
	密封性测试仪
	MFY-02
	1
	济南赛成

	48
	切削液浓度计
	糖度切削液两用0-50%
	1
	陆恒生物

	49
	切削液浓度计
	糖度切削液两用0-90%
	1
	陆恒生物

	50
	薄膜测厚仪
	CHY-CA
	1
	济南赛成

	51
	纸箱抗压试验机
	XYD-01
	1
	济南赛成

	52
	持粘性测试仪
	CZY--6S
	1
	济南赛成

	53
	游标卡尺
	DL92150（150mm）
	1
	得力

	54
	钢尺
	1M
	1
	京东

	55
	钢尺
	60cm
	1
	京东

	56
	钢尺
	30cm
	1
	京东

	57
	电子天平
	TP-520A 520g
	1
	湘仪天平

	58
	电子天平
	TP-320A 320g
	1
	湘仪天平

	59
	电子天平
	TP-3000E 3000g
	1
	湘仪天平

	60
	自动卷边检测投影仪
	VSM8A
	1
	长沙市驭福仪器设备有限公司


6.质量及技术标准要求

6.1 乙方交付的设备的质量及技术标准应满足下列全部要求（如果下列要求有冲突的，以最高质量及技术标准为准。），

6.1.1 双方在本合同专用条款约定及合同附件中约定的标准；

6.1.2 国家标准、行业标准、生产企业标准中的最高标准；

6.1.3 甲方向乙方明示的购买本设备的使用技术要求：

6.1.4 甲方向乙方明示的购买本设备的使用目的、性能、特点要求：

6.1.5 乙方向甲方或不特定其它人出示、展示的产品说明书、产品宣传册、报价材料、乙方网站等对该设备产品的质量、技术性能所作的描述、宣示、承诺的标准。

7.包装标准及运输

7.1 乙方所交付的所有设备应按符合国家关于此类包装的相关标准，并保证适合长途运输和多次搬运、装卸，不能造成运输过程中箱件破损，设备和零件散失；并应按设备特点，按需要分别加上防潮、防霉、防锈、防腐蚀等保护措施，以保证设备在没有任何损坏和腐蚀的情况下安全运抵合同设备安装现场；包装费用由乙方承担。

7.2 每件包装箱内，应附有包括分件名称、数量、机组号、图号的详细装箱单、合格证等。

7.3 凡由于乙方包装或保管不善致使货物遇到损坏或丢失时，不论在何时何地发现，一经证实，乙方均应按本合同质保期相关规定负责及时修理、更换。

7.4 如无专门约定，包装物归甲方所有，并由甲方处置。

7.5 设备运输费用由乙方承担，本合同专门条款另有约定的从其约定。

7.6 乙方从工厂到项目所在地的所有运输风险均由乙方承担，运输中发现货物损坏和丢失时，乙方应负责与承运部门及保险公司交涉，甲方不负责运输过程中发生的一切费用及责任，同时乙方应尽快向买方补供货物。

8.设备保证

8.1 乙方应承诺及保证设备是原厂生产的、全新的、未使用过的（包括但不限于零部件、赠品等），符合原厂质量检测标准（以说明书为准）；本合同有约定型号的以约定为准，没有约定的以最新型号为准，且含有设计上和材料上的全部最新改进。

8.2 乙方应保证设备没有任何设计、材料或工艺上的缺陷，或者没有因乙方的行为或疏忽而产生的缺陷，可安全用于设备使用目的之用途。

8.3 乙方应保证设备符合可适用的环保、安全等方面的国家法律法规及国家标准的要求。

8.4 乙方应保证甲方基于设备的使用不会侵犯或被认为侵犯第三方的专利、版权、商标、商业秘密等知识产权权利；若甲方因此而遭受损失的，乙方应承担全部赔偿责任。

8.5 设备交付是指包括设备主机、零配件、技术资料等的全部交付，且经过甲方最终验收，以甲方无障碍的使用、达到使用目的为准。

9.安装、调试及培训

9.1 安装前准备

9.1.1 乙方应当在设备安装、调试前应向甲方提交设备技术资料、图纸及说明书等文件并通过甲方审核。乙方在安装、调试过程中，应当严格按照已通过审核的技术资料、图纸及说明书等文件设备进行安装、调试。

9.1.2 乙方应当在设备安全、调试前勘察安装现场，若设备的安装调试需要对安装现场进行布置，则乙方应在发货前提出书面布置并通过甲方审核。

9.2 安装、调试进度

9.2.1 9乙方应在约定的工期内完成设备的安装、调试。

9.2.2 安装工期自现场具备安装条件且甲方通知乙方进场之日（以两者较晚者为准）起计算。

9.2.3 因以下原因造成安装工期延误，由乙方书面提出申请并经甲方书面确认，工期相应顺延：

（1）一周内非乙方原因停水、停电造成停工累计超过8小时；

（2）不可抗力。

9.2.4 对于类似高考、法定节假日等可预见的可能对安装调试有影响的特殊期间，乙方应预先做出安排，且工期不因有关部门采取限制措施而顺延，因此影响的费用由乙方自理。

9.2.5 未经甲方书面确认，由于乙方安装、调试工期延误，影响甲方正常生产经营的，由乙方承担甲方全部损失。

9.3 安装、调试

9.3.1 乙方应当严格按照约定以及国家、省、市有关现行规范完成设备安装、调试工作。

9.3.2 乙方承担安装、调试期间安全保卫工作及安装照明等工作并承担由此产生的一切费用。安装、调试期间发生的一切安全事故、违法违规事件，均由乙方负责处理并承担相应的责任和费用。

9.3.3 乙方全权负责其劳务及职员的雇佣、工资的支付，住宿、膳食及运输等安排。乙方在任何时候均应采取一切合理的预防措施，以防止其职员发生任何违法或妨害治安的行为，并且保护工程附近的个人或财产免遭上述行为的破坏。本合同专门条款另有约定的从其约定。

9.3.4 乙方负责设备安装调试工程全部档案资料的汇总、整理、归档，并在安装、调试完成后移交给甲方。

9.3.5 乙方经甲方批准后可在安装现场铺设临时设施，但必须在安装结束后负责清除完毕。由于乙方原因引起工期延长，造成临时设施影响甲方正常经营的，增加的费用由乙方负责。

9.3.6 安装所需的工具由乙方提供并自行运输至安装现场，该费用由乙方承担。在安装结束后，乙方应当按照甲方的要求，将乙方的工具搬出安装现场并拆除临时设施。安装调试结束前，乙方负责安装现场的卫生清理，并按甲方的要求堆放垃圾。

9.4 试运行

9.4.1 试运行阶段为自乙方完成设备安装调试并通知甲方进入试运行阶段之日起算。

9.4.2 试运行阶段由甲方指定人员与乙方人员共同操作设备。

9.5 培训

9.5.1自乙方安装、调试完毕之日起至最终验收合格之日止，乙方须完成对甲方工作人员的培训工作，包括但不限于设备使用方法、设备的保养等。

9.6 地点

9.6.1 设备交付、安装调试、培训的地点由双方在本合同专用条款中约定，如专用条款没有约定，则设备交付、安装调试、培训的地点均为甲方该项目住所地。

9.7 其他

9.7.1 甲方应确保现场条件满足合同设备调试的要求，在调试时，提供必要的协助和工作条件。

9.7.2 在乙方将货物运至指定交货地点后，甲方应及时收货并卸货。

9.7.3 试运行结束后，甲方应按照设备的《安装、操作手册》等产品说明或该设备通用的操作规程进行操作，并做好日常保养。

10.设备验收

10.1 开箱验收

10.1.1 乙方将设备运抵交付地点当日，乙方应通知甲方对合同设备的外观、型号、数量进行开箱检验，并配合甲方在七日内完成开箱检验。双方就上述内容情况制作开箱检验记录，并予以书面确认。

10.1.2 在开箱检验中如发现设备、应该附带的配件工具、文件资料等有缺、错、损坏的，由乙方在甲方规定的时间内更换或补足。

10.1.3 该检验仅为初步检验，不作为最终质量验收合格的依据，不属于法律意义上的交付。

10.1.4 如乙方提前到货，则甲方有权暂不予接收。如甲方接收设备，亦不承担设备的保管责任，甲方不对乙方已交付设备承担毁损、灭失的风险。

10.2 最终验收

10.2.1 甲方应在试运行结束前组织验收，甲方有权委托专业的第三方负责或参加验收事宜，乙方应当配合甲方及第三方的验收工作。本合同专门条款另有约定的从其约定。

10.2.2 设备的安装、调试未通过甲方或政府部门验收（如有），则乙方应当负责整改直至通过甲方和政府部门验收（如有）。整改费用由乙方承担。如乙方拒绝整改的，甲方有权另请第三方整改，由此发生的整改费用从未付货款中直接扣除，不足部分甲方有权向乙方追偿。

10.2.3 设备经安装、调试完毕起至试运行结束前，由甲乙双方根据本协议约定的质量要求及技术指标对设备进行质量验收，并予以书面确认；验收应当在本合同专用条款约定的期限内完成。经前述验收合格后甲乙双方应及时办理设备的正式移交手续，并由甲方书面确认作为设备的正式交付。

10.2.4 乙方负责设备的安装、调试工作，乙方安装、调试的工作必须在约定的时间内完成；完成须经甲方书面确认。本合同专门条款另有约定的从其约定。

10.4 自乙方安装、调试完毕之日起至最终验收合格之日止，由乙方须完成对甲方工作人员进行使用及保养的培训，培训标准要求以甲方工作人员熟练使用和日常维护本设备为最低限度。本合同专门条款另有约定的从其约定。

11.质量保证期（若有保修手册的，请注明并列为附件）

11.1 设备质量保证期为1年，自设备最终验收通过之日起算。本合同专门条款另有约定的从其约定。

11.2 在质量保证期内，设备出现质量问题，乙方必须及时免费维修，并应按甲方要求免费为其更换部件或修理且承担相应费用；若设备三次以上（包括三次）出现同类质量问题，或同一质量问题乙方在15日以内仍未解决的，或出现其他影响设备使用目的的重大质量问题的，甲方有权要求乙方对本次有问题部件全部进行免费更换。

11.3 乙方收到甲方的维修通知后，并应在12小时内与甲方人员及时联系，48小时内赶到设备安装地进行维修，若乙方未在约定的时间响应的，甲方可自行采取补救措施，甲方采取补救措施的费用和因此给甲方造成的所有损失全部由乙方承担。

11.4 质保期以后该设备出现故障或毁损，如甲方要求乙方负责维修或更换零部件的，乙方应当在收到甲方维修通知后按双方商定的时间赶到设备安装地进行维修；乙方可以收取合理的维修和更换设备零配件的费用。

11.5 质保期届满以后，设备因使用或外力作用产生故障，乙方有义务提供有偿维修服务。

11.6 质保期届满以后5年内，乙方保证该设备所需零部件等能够按签订合同时市场价正常供应。

12.知识产权

12.1 乙方保证享有所提供设备所需的完整知识产权，并保证甲方对设备的使用、转售不会侵犯任何第三方知识产权。

12.2 该设备如果包含软件或其他知识产权，则应视为软件及知识产权无限期的许可甲方配合该设备使用（费用已经包含在合同价款中）。

12.3 由于设备以及相关零部件产生的知识产权侵权责任，全部由乙方承担。

13.工厂验收（FAT）要求

13.1 供应商根据本 URS 内容完成各项确认工作，确保设计符合所有的 URS 要求，最终的设计须经用户确认并批准。

13.2 供应商负责编写设备的FAT文件，经用户确认后，负责实施。

14.供应商要求

14.1 供应商具有生产此类设备的资质.

14.2 必须具备生产此设备的能力且技术成熟

14.3 本URS作为合同的补充条款，作为到货验收的依据。



